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中油公司有七座硫磺工場和尾氣處理工場，處理煉油廠硫化氫和酸氣等雜質，回收製造硫磺和廢氣再利用，

資源回收並廢氣排放符合環保法規。 

桃園煉油廠硫磺工場尾氣處理裝置更換新還原觸媒，煉製研究所協助引進低溫型還原觸媒和性能試驗相關工

作，克服生產工場硫化物取樣和實驗室分析問題，並有效提高觸媒操作性能，本研究將作業實務概述如下︰ 

1.引進低溫型還原觸媒應用於硫磺尾氣處理工場，降低生產工場能耗和尾氣硫化物排放濃度。 

2.應用簡易檢知管分析尾氣中硫化物(H2S、COS與 SO2)的濃度實驗︰有高低濃度差異和分析干擾問題。 

3.應用氣相層析火焰光度偵測儀分析尾氣中 H2S、COS與 SO2濃度實驗︰現有設備是設計分析工場丙烯中微量的

As與 COS(高壓氣體 4~5atm)，而硫磺工場尾氣是屬於可被排放於大氣中的常壓廢氣，無法送入氣相層析的進

樣口來進行分析，且高濃度 H2S造成譜峰拖尾問題會影響低濃度 ppm級 COS分析。 

4.應用背壓管的活塞設備解決尾氣中低壓廢氣取樣和氣相層析儀樣品壓力必須大於一大氣壓限制問題。 

5.調整分析條件以解決高濃度 H2S造成譜峰拖尾問題，能準確分析 ppm級 COS濃度。 

    6.協助現場解決操作問題，提高觸媒操作性能，引進大陸製造低溫型還原觸媒性能符合設計要求，降低採購成本。 
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